rnet. Ty allt det, som ar vad man kallar rd, ar svir-
splittras i stark hetta till korn och gnistor, och dessa ur
avlvsande gnistor spridas hit och dit, varvid de till stérsta
- ds alla i sjalva det inre av forman; om darvid forman fylles av
‘dessa eller- tilltappes, blir den genast overhettad. I detta fall loper
den fara att rika i smaltning, i det att varken dess inre eller yttre sida
forbliver oberérd av elden. S4 snart arbetarne vid hirden marka
nigot sidant, avligsna de genast en s& ri smalta fr&n formans mynning,
for att icke strommen av gnistor skall nedfalla i forman utan spridas 4t
annat hall i harden. Dessutom vanda de baksidan av ifrigavarande
jarnstycke mot blastern, s& att den riare sidan i rygglage, sdsom man
sager, fdr sprida sina gnistor och smadelar uppat, sedan man pastrott
finstott slagg, genom vars inverkan mera ritt jarn bringas i flytning.
Ibland plagar det ocks& visa sig, att formans mynning - tilltappes av
avskrade och slagg, si att blasterledningen, titt besatt med avfalls-
produkter, 4&r oren. Om icke dessa orena #mnen bestandigt bort-
stotas, blir forman Iatt overfylld av dem och smalter.

Markvirdigt ar, att smalthirden eller det av jurnhallar bildade
rummet, 1 vilket si ofta smaltning férsiggdr och jarn ménader i
strick kokar och bubblar, likvil motstir elden och forbliver oangripet
och oskadat utan att till nigon del, tillika med det dvriga jarnet, raka
i smaltning, ehuru det oavlitligen haftigt utsittes for samma eld och
samma  blaster som. det jirn, som finnes anfortrott &t densamma.
Darav kan man se, att jarn vid sin ~smaltning icke menligt -inverkar
“pa tackjirn, och att detta senare forbliver ‘oangripet’ och oskadat av
~det skalet, - att det icke pa alla sidor omgives av eld och blaster.
Ty hardens vaggar 4ro pi sin ‘ena sida alldeles befriade fran blaster-
hettan och genomtrangas darfor icke av den eller bringas i flytning
pd samma sdit- som innehllet. - Eldens hetta kan namligen icke
stiga 'hogre, #n si langt virmen pi den ena sidan och den mot-
svarande kolden pi den andra tillita; ty om icke varmestyrkan ar
stor pad bada sidor, skyddas jarnet och forblir oskadat mitt i sjalva
balet. Visserligen pliagar det intraffa, att #ven hardens bottentacka
rodglodgas, men i detta fall smalter den dock icke utan liksom {or-
enar med sig det ovanpd liggande farskjirnet, s att bigge bliva
fast sammanhingande och det blir ett svart arbete att losbryta det
senare frin bottnen. Darfor maste harden gang efter annan avkylas,
da smaltning foretages, och detta dagligen; ' antingen blottas hard-
bottnen och avkyles genom blastern eller lamnas den lange obetackt
och utsattes for kall luft, eller ocksi pastinkes vatten i den blottade
harden, en sed, som plagar iakttagas i vissa hardar, men redan bort-
lagts 1 de {flesta.

Vad eljest blastern angér, si forblir den icke alltid densamma
och lika, medan farskningsarbetet pagar, utan den stegras den ena
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stunden och minskas och gbres mera léngsam en annan ging. I
borjan av ‘varje farskning, medan harden #nnu ar kall och mycken
eld annu icke bemaktigat sig jarnet, harden och kolen, gives it
balgarna en l&ngsam rorelse, och den padragningssting, med vilken
man liksom med ett styre plagar avpassa tillflsdet av vattnet och
feljaktligen ocksd blastern, halles hogt uppdragen; men under arbetets
fortgdng nedtryckes stingen eller handtaget till dammluckans hojnings-
och sankningsanordning mer och mer, vatten slappes rikligare pa
hjulet, och balgarna pusta titare och fylligare. Mitt under farsknings-
arbetet stegras blastern till sin hogsta styrka, men minskas anyo mot
slutet. Eljest ar balgarnas ging synnerligen ojamn, ty vaxelvis liksom
avstannar man hjulet, men snart liter man det rusa &stad, liksom om
dammen genombrutits, #n rérer det balgarna sakta och si Ater
fortare. Hjulet. gér har lingsammare eller, med andra ord, bilgarna
gd upp och ned mindre hastigt och mindre likformigt an vid mas-
ugnarna, och man finner, att de under en timmas forlopp gora blott

400 slag.

7 aa%jlfimez‘s Jorsta smiltning och farskning

Nar harden fardiggjorts med sina vaggar och forman blivit in-
passad, foretages rengoring, si att ingenting kvarsitter 1 hirden,
som &r agnat att fordroja eller skada farskningen, och darefter sopas
den med kvast. I den silunda tomma harden inlagges slagg, som
efter avslutat arbete blivit 6ver efter foregiende farskning, eller ock
tagas aldre slaggrester, om inga siddana av det namnda slaget dro
tillgangliga. Med sidan slagg fylles harden till en tredjedel, och dar-
over och omkring lagges ny, liksom ocksi gammal, kolstybb och -
runt om harden aska av gnistor, av utbranda kol .och av finbokad
slagg, vilken aska samlats under nagra farskningar och nu med kvast
och spade foras ned i smaltharden. Denna aska bestér, sisom redan
sagts, dels av smd jarnpartiklar och gnistor, dels av slagg, dels av
kolpulver eller falaskan av branda kol, och med allt detta fylles harden
till tvd tredjedelar. Ty om icke namnda aviallsprodukter laggas
under jarnet sisom en badd, genomtranger, siages det, jirnet askan
och fastgror hart vid harden, det kommer icke i riktig smaltning
och skiljer sig foljaktligen icke frin sin riare bestindsdel. Ty emedan
slaggen, sdsom varande mycket smaltbar, tjinstgér sisom losnings-
amne, meddelar den &t hirdbottnen ett slags smorjning och skiljer
jarnsméltan fran denna, si att de rdare bestindsdelarna darigenom
lattare kunna avligsnas darifrin; den bringar jarnets hirda materia
med sig i flytform. Enar siledes harden redan ar fylld med slagg,




IO_O

avskﬂ]es i dennas bad_'_ det_lattare fran. det tunga och slaggbildande
amnen. fran meta.llen vilket utan’ tﬂlgang pé slagg och utan ett redan
befmthgt bad ‘alldeles icke skiulle lita sig verkstalla.

- Effer dessa’ fOrberedelsez i harden fdres en jarntacka medelst
rullar_ och havstanger eller med handkraft in i-harden och anbringas
s& att' den kommer att ligga mitt emot forman. Tackan infores i
harden ©over ena viggens kant, s att den med sin ena del befinner
sig over densamma men med den 6vriga delen utanfor; den lagges
mitt for forman och bér befinna sig blott pid 4 eller 5 fingers
avstind frdn dess mynning. Tackans hojdlige méste lampas efter
formans, och dess nedersta del maste ligga i samma horisontalplan
som formans ¢vre rand, varifrin blastern sopar och bestryker tackans
undersida, och detta sker battre, om 4t tackan gives samma lutning,
som 4r given at forman; darfor bor man alltid sikta si, att blastern
bestryker. jarntackans undersida. Men om jarnet 4r svavelfattigt och
mycket kallbrackt, s& Tiktas formans halvcirkelmynning sd, att en
del av blastern direkt bestryker den framforliggande tackan, medan
en annan del traffar den undre sidan pa det sittet, att luftstrommen
liksom skar tackan i tvd delar. Vikten av den i harden inlagda
tackan ar icke alltid lika stor, i det att den ibland 4r ett halvt
skeppund, ibland tva tredjedels, nigon ging ett helt skeppund,
namligen alltefter som grovre eller finare stingjirn darav skall utsmidas.

Om en enda dylik tacka icke ar tillracklig, inlaggas ytterligare
tva eller tre, till dess att de tillsamman utgéra den onskade kvanti-
teten; den ena placeras da over den ancha dock. s3, att. icke deras
_plana sidor c11rek_t_' b_er(jra 'varandra” '31:_Ltan aro nagon man atskilda

det. fOrehgger ‘ett i kallt
i varmt’ t}llstand__:ﬁ_:_:

ik CERE ..att blandmngsprodukten blir- ett jirn
med bagges fﬁrmedlade' egenskaper. *‘Det férst namnda slaget det
kallbrackta, Iagges under det andra; bada, si lagda det ena pa det
andra, placeras, sdsom redan sagts, i blisterns riktning. - _

Nar jarntackorna erhillit detta lige, skrapar man ihop 6ver dem
fran hoger och vanster kolstybb; darpid overholjas tackorna med en
kolhog, under vilken de ligga fullstindigt dolda och begravna, s att
jarnet icke p& nagon punkt blir synbart utan endast de i hirden
hopade kolen. Nar si elden pasatts, slappes vattnet pd hjulet genom
upplyftning av stotstdngen eller - genom dragning i den bredvid
hirden héingande padragningsstingen, och dirmed bérjar blasterluft
insupas i bélgarna och. utpressas genom tdttorna, t111 en bérjan
lindrigt och léngsamt. '



I0I

- De pa detta satt 1 levande koleld gomda tackorna foértdras smi-
ningom av den genom blastern livade elden, och i droppar nedflyter i
harden den mot blastern vinda delen av.tackan, vilken, silunda fér-
tdrd, kvarlamnar ett lingre och langre avstdnd mellan sig sjilv och
forman 5S4 snart man marker detta, flyttas med underskjutna hav-
stanger och spett de nimnda tackorna ndrmare intill forman och
blastern och. placeras. pA samma avstind frin denna som  férut . -
namlige s& att de befinna sig blott p4 5 a 7 fingers. avstand frar;. :
blastermynningen och si att fortfarande den framst lagda, }arn
undan for undan smalter och blir flytande,

Alltefter som kolen forbrukas, pilaggas alltjamt 1y
i hog vid hardens sida eller nedre del och féras me
skyfflar i hirden, pd det att ndmhge
jarnet skall vara bestindigt ‘dvertic
undersoker nu si ofta som 'm(ﬁ"l'
vrir och botten och plagar si ofta
fastsittande smastyck
utsattas for blastern _
till ett enda gemen amt. SR _

Det “ar ett: ganska intressant skadespel att kasta en
formans “kopparkon och betrakta det smaltande jar
ogonen iakttaga smaltnmgsplocessens olika
jarnet genom formans Oppmng i glodande
rakt framfor forman och just i blast
en punkt’ vitglodgat, pa en annan:
ojamn och skrovlig till sin form Vldare _
smalt jarn, vilka ging efter annan nedregn
forut omtalade dropparna, som genom forman
sig for betraktaren; somliga aro av vit farg, andr
eller svartaktiga. Aven slaggen ar synhg, under ‘det att den f]
hardbottnen, och denna slagg visar sig icke sisom en v1
icke heller. sisom en rod utan liksom blandad med svart,’ -alldele
sasom di morka dimmor fordunkla vatten. Om jarnet blottas ‘genom
att frandraga kolen, ar den mot blastern riktade glodande delen av’
jarntackan - starkt rod, och genast framspringa aﬂdeles sjalvmant -
darur genom blotta berérmgen med luften gnistor och smé losgjorda
jarnkorn, vilka te sig sisom storre gnistor, och detta i stérre méngd;

i samma man som tackjirnet 4r mera ritt; ty fran alltfor ratt jarn

utstrémmar ett flsde av dylika gnistor, men om jarnet forblir over-

tackt med. kol eller omslutes av eld, utkastas icke darifrin smapartlklat
i Iuften, utan en del av. dem smalta till droppar.

Emelle1t1d vrides den reédan glddande jarntackan medelst. tangez
eller hallre med spett i harden pa ett sidant satt; att den:vandés
mot bléstern eller formans mynning, si att elden far ett jamnt tilltrade

. och allt Jarnet sluta' 51g:.t1lls.émm I
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ch tackan foljaktligen synes simma liksom ned-
1y eldhavet; man skall noga tillse, att blastern sverallt
amn strém.’ Om vigen nagonstides synes stangd eller
om sittning intratt mera pi ena sidan an pi den andra eller om kol-
~stybb. eller jarnbitar stinga vigen, flyttar man genast tackan pa
'sidant- satt och ger den i eldmassan en sidan stallning, att elden
rLintomkring hirskar med lika kraft ¢ver allt; man Oppnar en utging
hir och stinger en annan dar, man rérer om, packar ihop, lyfter och
nedprassar och beméodar sig att overallt vidmakthslla Jjamnvikten
hos elden, ty pa detta satt skas och stegras smaltningens styrka, och
jarnet antager flytande form under en eld, som varken 4r valdsamt
stegrad eller alltfor sparsam.

Om man ser elden vara mycket valdsam och kasta sig hogt upp
ur kolmassan, si att den harskar i harden, plagar man strax soka
lugna - och tillbakahdlla dess haftighet, i det att man antingen till-
taipper de hal, genom vilka den frambryter, eller pagjuter vatten.
Medelst en skopa eller ett ambar 6ser man upp vatten ur den
bredvid befintliga vattenhon och kastar det i den alltfor haftiga elden,
ty eljest rasar denna liksom med losa tyglar mot kolen och for-
brukar dem till ingen nytta och utdvar sin hela kraft icke mot
fienden jarnet utan mot vinnerna kolen.

Gang efter annan riktar smeden sina blickar genom formans opp-
ning och tillser, om jarnet gnistrar och betacker blastermynningen
med gnistor, och om detta visar sig- vara fallet, avskrapar han ‘med
lampligt redskap hindren och bereder en- latt -och tppen vag for

blastern.

arnm overallt hava smalt mned. i harden
1d dare Aterstir, som icke avskilts ‘och uppgatt i flytande
jarn,” undersoker och’ omtrevar smeden alla’ hirdens vrar och
vinklar;  ¢verallt, dar han med spettet marker nigot hinder eller
ett hardnat stycke jarn, ‘16sgor och uppbryter han detta och lagger
det framfor formans_iﬁy-rining,*éarhlal_‘;fs{allinda ‘det spridda jarnet och
upplyfter det ging efter annan och lagger det tillbaka i blasterns
strommande luft, till dess han till ett enda bad eller ‘massa forenat
alla jarnets delar, som dragit sig undan till hardens mindre upp-
varmda omrdden. Redan synes kolméngden férminskad, men inga
nya kol laggas pa i stallet for de forbrukade, utan den smalta Jarn-
massan ligger till halften blottad och'sjalva kokningen borjar. Jarnet
kokar och sjuder alldeles sd, som vatten i en gryta; man kan redan
se hela smaltgodsets yta svalla och langsamt- héja sig liksom till
en stor bubbla, alldeles som om jast vore tillsatt, Massan hojer sig
och svaller mer och mer, och om man icke skulle hindra denna pos-
ning och kokning, blir jarnet, vilket eliest ar s& hart och fast, allt-
mera rorligt och stiger, till dess att det péser o6ver och over-
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skrider sjalva harden. Mastaren vid harden avlagsnar di skyndsamt
kolen, under vilka jarnet &r i kokning, och blottar smaltmassan samt
lugnar' harigenom den haftiga kokningen och hejdar den. Denna
kokning plagar utstrackas en halvtimmas tid, men det beror pa
mdstaren att lita den ricka lingre. Emedan det galler att genom
kokningen avlagsna skadliga och fordarvliga bestandsdelar och genom
dessas franskiljande goéra jarnet rackbart och smidbart, maéste jarnet
vara fullstandigt flytande och under nigon tid hillas ; flytande
tillstind och i rorelse; ty om detta icke iakttages, avskiljas icke
de tyngre bestindsdelarna frin de lattire och metallen fran slaggen.
Darfor lagger man an pi att bringa jarnet i namnda koknings:
tillstind, och for detta andamil anvander man mera kraftiga och
starka naringsmedel for elden, i det att man palagger utvalda kol,
hela och stora, som vidmakthalla elden vid stor styrka och undei-
hilla den namnda standiga rérelsen i badet. Men man palagger
icke -en stdrre mangd utan blott nigra 4 stycken, emedan denna
kokning bor ske icke med sluten eld utan med halvoppen; ty
felaktighet i jarnet utsvettas battre i oppen eld an i sluten, och just
for att denna alltjamt m4 vara tillrackligt kraftig, palagges, sdsom sagt,
kraftigare bransle. Det finnes ocksi jirn, som endast med stor
svarighet kan bringas i sidan flytning, och med sadant jarn arbetar
smeden utan framging for att 4 det i vederborlig kokning och
bubbling liksom annan vatska, men det férbliver alltjamt trogt, segt
och liksom osmsltbart och slipper foljaktligen icke ifran sig de med
raheten foljande felen; vadan det kraves konst och arbete for att
bringa dylikt jarn i flytning, ty i annat fall forbliver det motspinstigt,
svararbetat och osmidbart efter farskningen.

Har fortjinar aven omnamnas en av smeder brukad metod att i
hammarsmedsharden forskaffa sig stal. Nar tackjarnet forsta gingen
farskas och badet ar alldeles flytande, plaga sm4 massor och stycken
av stdl simma pi ytan; de varken intaga ett horn i hirden eller
dess botten utan flyta har och dar pé sjalva ytan. De namnda styckena
aro, betraffande formen av den ur badet uppstickande ytan, ojamna
och rda, men i avseende pi den del, varmed de 4ro nedsinkta i
jarnbadet, aro de av rundare form och skilja sig klart genom siri
farg frin jarnet. Oaktat stilet flyter i jarhbadet, torde det icke latt
forena sig med det smalta jarnet, om det icke utsittes f&r blastern;
men framfor denna smalter det och flyter ihop i sin vins, jarnets,
skote och ingdr i dess massa, men om det icke kommer i beréring
med blastern, gor den flytande jirnmassan ingen verkan. Sidana
stycken hava vanligtvis 6, 10, eller 15 skdlpunds vikt. Smederna
pastd, att stilet ar av utmarkt beskaffenhet och lampligt och
tjanligt till jarnsaker och redskap, som fordra hirdning, och att
Jarnet icke forandras eller forsamras, om detta material ingar och
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up'pléses_ 1 jarnet eller om det'samma darifrdn avlagsnas. Av alla
sorters”jarn kan, siga de, stil erhillas, men av ett slag mera
4n av ett annat; det ar, siger man. vidare, likgiltigt, om' jarnet #r
skort, d& det ar avkylt, (Rallbrdckt) eller. om det ar skort, da det
ar varmt, (rddbrdckt), eller om det till sin beskaffenhet vaxlar anda
tll det rena stdlets natur. I brottytan ar det till fargen gratt med
en viss skiftning i vitt, grovkornigt och mycket hart. Den stérsta
konsten vid jarnets forvandling till stdl sages best i formans riktiga
lutning mot hirden, ty om den aldrig si litet avviker fran den ritta
lutningen, erhélles, enligt gjorda ron, icke ens en bit stil. Blastern
méste vid stdlberedning’ erhilla en mera stupande riktning. Man har
vissa métt och normer, efter vilka forman maste stillas och fran
vilka icke den allra minsta avvikelse fir ske, och om sidan likval
tillites, si sker det pa bekostnad av stilet, som man 6nskar erhalla.
Men hirom utforligare vid beskrivningen av stal.

D4 jarnet poser och-bubblar i hirden och sjalva kokningen
som bist pégar, tilltippes formmynningen genom en svart slagg,
som stracker sig langt fram darifrn liksom en nos; ty om blastern,
som delvis ar kall, delvis fuktig, genom den &ppna och obehindrade
oppningen stortar in pa den flytande jarnmassan, avstannar genast
kokningen. Frin detta ¢gonblick behover harden icke vare sig
uppvarmas eller avkylas med stark blaster, utan s snart slaggen bort-
stotts. fran formans.mynning och vagen for blastern .ar obehindrad,
junker den svallande jarnmassan ihop, och det nyss flytande jarnet

~ drager sig tillsammans och  flyter. thop: till en sammanhangande
. omassa. i e e

B4 snart kokningen ‘i badet" vstannar och detta borjar antdga

- fast form, Oppnas en vig for slaggen genom ogat eller skafthalet
. p4 den hammare, som bildar hardens framsida. Genom denna Spp-
ning instickes en mindre jarnsting eller ett litet spett, varefter slaggen
genast utflyter, men ' denna Oppning - fir icke lange forbliva utan
stangsel utan bor snart tillslutas, detta for att'icke allt for mycket av
slaggen skall bortgd.  Slaggen tjanar namligen sisom ett 16snings-
medel, och med dess tillhjalp icke blott smalter jarnet val utan be-
frias ocksd frén sina orena bestandsdelar och blir pa detta satt smid-
bart, rackbart och rent. ' .

En stor och tung jarntacka 4r svirare att bringa i smaltning och
farskning an en liten och latt; det kraves mera kol och haftigare
hetta till' dess smaltning; eljest kan ett skeppund tackjarn smaltds
pi tvd timmars tid. L : s

. Nar.s4 antligen den forsta farskningen ar avslutad, bortsopas alla
kolen - fullstandigt {ran. hirden, som darjamte befrias frin -all stybb
och aska efter kol, si att jarnmassan lamnas ren och blottad; lika-
ledes avstanges blastern, och det glodande farskjarnet befrias fran de
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brinnande kolen, lamnas for sig sjalv under en timmes tid och rubbas
icke fran sin plats, forran det overdragits av en svart skorpa. Pa
somliga hall ar det sed, att smederna genast gora sig i ordning till
en ny farskning, utsitta den annu glodande och varma jarnfarskan
ff)r ‘blastern och borja en ny farskmng och smaltning.

Om den cmd:m Jarskningen cller att “gora smilta‘

Nar farskjarnet hérdnat, plagar det synnerligt envist fasthinga
vid hardens vaggar och botten och kan icke lssgoras och av-
lagsnas darifrdin annorledes #n med tillhjalp av spett. Mellan
jarnet och vaggen indriver man ett spett och brytér och bander
mer och mer, till dess att man #ntligen losgjort detsamma fran
forman, vilken nastan helt och hallet doljes och férsvinner i denna
jdrnsmalta. Om. jarnet fastnat ocksd vid harden, losgéres det aven
darifrdn; man- insticker under detsamma ett spetsigt spett genom
den Oppning, som tickes av dén gamla hammaren pd framsidan
av stillet och driver in det med hammale eller slaggor, till dess att
det #r val inslaget mellan hardbottnen och Jdrnklumpen Darefter upp-
lyfter man densamima med handkraft s smaningom liksom med hav-
stang; om icke armstyrkan racker till, stalla sig smederna pi spettet
och nedtrycka det med sin kroppstyngd, till dess att det l&sbriutna
jarnet antligen lyftes ur harden. Ibland hander det, att 1osbrytandet
ur harden skei utan svirighet och att farskjirnet genom en lindrig
rorelse eller stot losgores fran bottnen och later sig flytta. Anled-
ningen till jarnets fastgroende vid viggarne och hardbottnen ar
den omstindigheten, att harden blivit urgropt och anfratt genom
langvarigt begagnande, vadan en i urgrépningen nedsjunken dylik
jarnklump starkt fastgror och blir sittande. Det samma sker, om
hirden ar alltfor het eller nistan glodande; jarnets gemensamhet och
nara- frandskap 4r starkare och kommer mer till sin ratt om bada
parterna &ro 1 varmt tillstdnd, men i annat fall vilja kontrahenterna
ej kyssa varandra, om den ene 4r kall men den andre varm. Av denna
anledning bor harden ofta avkylas. P4 nigra stallen losgores farsk-
Jarnet 4nnmu i varmt tillstind fran hcirdens vaggar och avkyles pa
avstind darifrin.

Nar antligen farskjarnet ldjsg;mts och flyttats fran hardvaggen,
vindes det helt om, s3 ‘att den undre delen vetter uppat och tvartom,
och dét ter sig da ratt och ofardigt; pa oversidan liknar det i viss'man
en- plan yta, men pd undersidan paminner det mera. om. den runda
formen. . ‘Detta silunda ‘upp- och nedvanda farskjarn-placeras-icke
sasom’ forut pd ndgot avstind frin forman, utan det upplyftes just

bver formans mynning, si.att en del av detsamma vilar pa denna
14



'Smeden plAgar'anvdnda mycken omtanke och {lit V1d besta.mmandet
‘av farskans lige, si att den hggel riktigt och 1 blasterns rlktnmg,
och s att blastern kommer upp pad baksidan, och att jarnet pd detta
satt overallt mottager jamn blister.

Nar saledes farskan vants och erhallit sitt’ lage, skrapar man
medelst skyffeln tillsammans den kringliggande kolstybben och
den forbranda askan frin alla hall, varmed nu farskjarnet, som skall
omsmiltas, omgives. Den nidmnda askan hopas blott vid sidorna av
jarnet, icke vid dess framre Anda; vid denna sistnimnda laggas hela
och torra kol, som icke blott underhilla och stegra elden, utan som
underhélla ligan, med.-vilken blastern liksom bevingad rusar mot
jarnmassan och bestryker densamma med stegrad kraft. Nu ned-
tryckes for andra gangen stotstingen eller lyftes h#vstingen till
dambordet och vatten slippes pd hjulet med sorl, bdlgarne rora sig
upp och ned sisom forut, och blastern instortar i harden, i forstone
svag, men snart stegrad och i raskare fart. Vid blasterns intran:
gande omgives jarntackan av kolhtgen, och si ar arbetet i ging
p& nytt. Maistaren vid harden betraktar nu sin laga och eld upp-
mirksamt och gor sina iakttagelser och darav hamtar han sina
forebud och tecken till smdltmngens gang iharden, och vilken del av

__fazskjarnet scnnj;. sm«,ilter mer e11e1 : mdre, _oavlathgt 10rer och van-

lagan mi frltt utstrc}mma.- =;.--Pa en .punkt-.strél han ko'lstybb och slagg
och slar pa jarnet, for att detta ma battre: fyﬂa platsen; pd ett annat
stalle lyfter han smaltan och ger dppen vag &t eld och: ‘blaster ‘att
pa en gang stka s1g avlopp. Har trycker han ned och styrer, hksom
sjomannen sin bat i vigorna, och di den kringflytande eldens flsde
overallt 4r jamnt, verkar elden ocksd liksom blastern med sin storsta
kraft pa jarnet. Sarskilt ldgger man an pa att elden utan avbrott
bestryker den fran forman mest avligsna delen av harden, ty da ar
tilltradet fritt till farskans hela omkrets och dess nedit vanda yta,
men man soker undvika, att vagen langst bort stanges for elden, och
att den utbreder sig ojamt i harden, ty di verkar icke elden med
hela sin kraft pd jirnet utan endast pi en del dirav, under det att
en annan del ar utan bide blister och eld. Om blastern dessutom
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stotes tillbaka mot forman, utsattes kopparkonen, genom vilken
blastern ledes, for faran att nedsmailta i foljd av den tillbakakastade
hettan. Av lagan och av kolhdgen kan man draga slutsatser be-
traffande formans riktning; om nimligen jarnmassan ter sig upp-
hojd och kolhtgen 4r mera riktad uppat och hogt, si ar detta ett
tecken till att forman ocksd stadr hogt utan mycken lutning; ddremot
om farskjarnsklumpen ligger lagt och nedtryckt och liksom simmar i
harden och kolhogen icke reser sig si synnerligen hogt éver harden,
ar detta ett tecken till att forman #4r synnerligen lutande. 5S4 snart
de forst palagda kolen forbrukats, palaggas 4n en ging nya till samma
hojd som forsta gingen. Jarnet méaste helt och hillet betickas
och holjas av kolen och fir ingenstides visa sig obetickt; 2 eller
3 matt eller korgar kol erfordras for varje pafyllning; men om
jarnfarskan ligger hégre, behdves annu mera kol, eftersom kolhsgen
maste vara storre och vidstracktare {for att fullstandigt betacka
farskan.

Under tiden valtas tackjarnsstycken till harden och overtickas
av samma kolhdg men pi 2 fots avstind frAn forman, pi det
att namligen elden skall kunna slicka och vidréra dessa kalla tackor
och silunda smaningom uppvarma dem, detta for att de med samma
kolmangd: och med samma eld skola kunna {orberedas till en
snabbare smaltning. Allteftersom det i mitten liggande farskjarnet
mer och mer borjar gloda och smalter, desto narmare flyttas tackjarnet
intill forman och blastern i och for en gradvis tkad uppvirmning,
och pa detta sitt drager den nyinsatta jirntackan nytta av samma eld
och samma kol, vilka sdlunda bidraga till bdda jarnmassornas smaltning.

Smedens diktan och traktan gar i framsta rummet ut pa att kunna
jamt fordela och avpassa elden och lagan kring det under sméltning
liggande farskjarnet darfor ger han sin eld, sAsom redan sagts, dorrar
och utgéngar pi alla sidor krmg det mitt i eldhavet liksom fritt sva-
vande jarnet. Om ligan visar sig mindre pi nigon punkt, lyfter
smeden den delen och gor vag for bliastern, om daremot en otilibérligt
stor eldmassa frambryter nigonstades, rattar han till den, vander jarnet
hit och dit, nedtrycker, lyfter, tillstoppar och Oppnar, till dess att
fullstindig likformighet ernds.  Han bor alltjamt bémoda sig om att en
starkare eld valtrar sig mot jarnmassans bakre del; om en starkare
eld strommade mot dess framsida, skulle forman latt kunna smailta
och muren d4romkring komma i glédning och bada forstoras av den
alltfor haftiga elden. Det ar ocksd ett kannemarke, att farskjarnet
ligger 1 vigen for och alldeles mitt emot blistern, om denna kastas
tillbaka rakt pa forman. Det ar en bland smeder mycket bekant
regel, att jarnmassan bor lika fortdras och angripas pa alla sidor
och darfor vrider och vinder smeden ocksd stycket s, att han riktar
varje dess sida och hoérn mot blastern och later tackan lingsamt




